TBS 200

HONZIK

LOCALIZACAO DE AVARIAS

Avaria

Possivel Causa

Solugcdo

Passo Falhando

Velocidade do Carro Moével
desregulada.

O Carro Move deverdl ter um
movimento com batida
moderada no avango e retorno.
(ver pdg. 14 - Regular nas
vdivulas reguladoras de fluxo).

DADOS DIMENSIONAIS - TBS-200

Alimentadores para Prensas

Pressdo insuficiente na rede
pneumdtica.

Manter constante em 6 a 8 bar.
(ver pdag. 07).
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Alimentador desalinhado em
relagéo a feramenta.

Verificar se estd instalado
segundo as especificacdes.
Ver instalagdo (pdg. 06).

O alimentador ndo estd
sincronizado com a prensa.

Verificar os ajustes de sincronismo.

(Ver pag. 08).
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O alimentador tracionando a
bobina.

Motorizar desbobinador.
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Para qualquer esclarecimento ou duvidas consulte

nosso servigo de Assistencia Técnica ou nossa rede

de Representantes e Distribuidores autorizados.

Fone/Fax: (+51) 3586-2858
honzik@honzik.com.bor
www.honzik.com.br

DIMENSOES P/ TBS-200
CURSO| A B o] D

50 1422,6/147.3/ 129 | 52,5

100 |521,6/196,3| 179 |101.5

150 1620.6245.3| 229 [150.5

200 [719,61294,3| 279 [199.5

250 |818.6/343,3| 329 |248.5

300 1917,6/392,3| 379 [297.5

350 [1016,6/441,3| 429 1346,5

400 [1115,6/490,3| 479 [395.5

450 [1214,6/1293,3| 529 444.5

500 [13136]588.3) 579 1493.5

DADOS DIMENSIONAIS - VALVULA DE COMANDO
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